‘IIIIIIIII Verpackungsmaschinen

»,No bag - no fill*

HDG-Beutelmaschine sorgt bei Schweizer Lebensmittelhersteller fiir Flexibilitat

akaopulver, Pecannisse und

Sojabohnen aus Mittel- und Std-
amerika, Mangos und getrocknete
Aprikosen aus Sudafrika, Lorbeer-
blatter und Sultanien aus dem Nahen
Osten, Morcheln und Currypulver aus
Asien - das Schweizer Unternehmen
Sunray verarbeitet hochwertige exo-
tische Rohstoffe aus aller Welt. Am
Sitz des Unternehmens in Pratteln,
nur wenige Kilometer ostlich von
Basel am Rhein gelegen, laufen tag-
lich rund 100 Tonnen Rohwaren iiber
modernste Produktionsanlagen. Seit
anderthalb Jahren gehort auch eine
Beutelmaschine von HDG Verpa-
ckungsmaschinen aus Kiirten zur Ma-
schinenausstattung der Schweizer.
Die Horizontale Form-Fill- und Ver-
schlieBmaschine in Duplexausfih-
rung (Typ RBG-2) wird bei Sunray zum
Verpacken von Backpulver, Gewdr-
zen, Puddingpulver, Aromen, aber
auch fiir Schokowirfel und Mohn-
samen eingesetzt. Von den insge-
samt rund 50 verschiedenen Pro-
dukten sind zwei Drittel pulverformig
und stellen damit hohe Anforde-
rungen an die Maschine. Flexibilitat
ist gefragt, denn: ,Wir verarbeiten
auch grobkornige Produkte bis hin zu
ganzen Muskatnissen®, so Projekt-
leiter Dominik Leder.
Fiir jedes Produkt halt die Maschine
den richtigen Beutel bereit: 3- und 4-
Randsiegelbeutel, Standbeutel sowie
Bodenfaltbeutel in Formatbreiten

von 65 mm bis maximal 125 mm.
,Wir fahren auf der Duplex-Maschine
problemlos kleine 13-g-Beutel eben-
so wie 200-g-Beutel”, sagt Markus
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Die VerschlieB-
maschine in
Duplexausfiihrung
(Typ RBG-2) ist als
8-Stationen-Rund-
laufer ausgelegt.

Die Beutel konnen
mit Euroloch-
stanzung oder
Zipper versehen
werden.

Fotos: HDG

Ertl vom Technischen Dienst Sunray.
,Die Beutel kénnen zudem mit Euro-
lochung oder Zipper versehen wer-
den, denn die Maschine ist sehr um-
fangreich konzipiert.”

Pulver und stiickige Pro-
dukte gemeinsam abfiillen

Als Division der Coop produziert Sun-
ray heute ausschlieBlich fir den
Schweizer Markt und erzielte damit
im vergangenen Jahr einen Jahresum-
satz von 207 Mio. CHF. ,Unser Markt
ist relativ klein, daher miissen wir
sehr flexibel sein. Das ist auch dank
der HDG-Maschine moglich®, sagt
Dominik Leder. Schnelle Formatwech-
sel sowie der Wechsel zwischen Flach-
und Standbeuteln mit Wiederver-
schluss sind problemlos méglich.
Abhéngig von Produkt und Beutelform
schafft die RBG-2 bis zu 180 Beutel/
Min. ,Die HDG-Maschine arbeitet bei
uns mit 20 bis 90 Takten pro Minute®,
erlautert Markus Ertl. ,Manche Pro-
dukte, wie Puddingpulver, fahren wir
liber zwei bis drei Wochen. Dann wer-
den allerdings viele verschiedene Sor-
ten hintereinander abgefiillt. Bei den
Gewiirzen produzieren wir wesentlich
kleinere Chargen von nur 5000 bis
10000 Beutel. Dann kann auch drei-
mal am Tag ein Formatwechsel nétig
sein, so Ertl.

Die hohe Flexibilitat und der modulare
Aufbau der Maschine waren aus-
schlaggebend dafiir, dass sich das

Schweizer Unternehmen fir eine An-
lage des Maschinenherstellers aus
Kiirten entschieden hat. Leder: ,Fir
uns lagen die Vorziige besonders im
modular aufgebauten Maschinenkon-
zept. Andere Hersteller bieten dies
jetzt neuerdings auch an, aber wir ha-
ben eher einer Firma vertraut, die
schon Erfahrung damit hat. Und HDG
hat unsere Erwartungen voll erfullt.”

Die RBG-2 ist mit einer pneuma-
tischen Folienspannachse ausgerus-
tet. Sollen die Folienrollen gewechselt
werden, ohne dass die Maschine stop-
pen muss, kann optional ein Folien-
rollensplicer installiert werden. Die
Anlage ist als 8-Stationen-Rundlaufer
ausgelegt. Die glatten Prazisionsober-
flichen der Beutelgreifer sorgen fir
eine hohe, gleichmaBige Flachenpres-
sung und verhindern so die mecha-
nische Beschadigung der Folien. Die
Beutel werden zunichst angesaugt
und mechanisch getffnet. Durch das
Einblasen von gefilterter Druckluft
wird der Offnungsvorgang unterstiitzt.
Danach sorgen zwei vertikal arbeiten-
de, in den Beutel eintauchende Beu-
telformer fiir einen optimal ausge-
formten Beutel. Eine Beutelformeinheit
iiberwacht, ob sich beide Beutel auf
Station befinden, ob sie richtig geoff-
net sind, und steuert nach Bedarf die
,No-bag-No-fill“-Funktion. Die Dosie-
rung erfolgt anschlieBend an den Sta-
tionen 4 und 5, bei Bedarf auch an
Station 6, an der sich optional eine mé-
chanische Beutelentliiftung befindet.

Sunray dosiert alle pulverformigen
Produkte liber einen Schneckendosie-
rer, der aus der mittlerweile stillge-
legten Vorgangermaschine stammt
und in die HDG-Maschine integriert
wurde. Er verflgte iber eine eigene
Steuerung und wird nicht (ber die
Beutelmaschine gesteuert. Fir die
Abfiillung von kornigen Produkten
wurde zusétzlich eine Becherwaage
installiert. Beide Dosiersysteme kon-
nen auch gleichzeitig zum Einsatz
kommeén. ,Wir kénnten damit pulvrige
und stickige Produkte auch gemein-
sam in eine Verpackung abfiillen, ha-
ben diese Funktion aber noch nicht
genutzt“, sagt Leder. Nach dem Do-
siervorgang werden die zu siegelnden
Packstoffflachen parallel und gestrafft
aneinandergelegt, um eine einwand-
freie Kopfsiegelnaht zu garantieren.
Die Kopfsiegelung erfolgt thermisch,
es kann optional aber auch eine Ultra-
schallsiegelung zum Einsatz kommen.
»Wir sind mit dem gesamten Projekt-
ablauf und auch mit dem Service
sehr zufrieden®, sagt Dominik Leder.
»Schon bei der Planung konnten wir
unsere Erfahrungen in das Projekt
einbringen. Das war wichtig, denn wir
verarbeiten ja kritische Produkte. Un-
sere Bedirfnisse hinsichtlich der Ma-
schineneigenschaften wurden dann
sehr gut umgesetzt.” do )

Horizontale Form-,
Fiill- und Ver-
schlieBmaschinen
mit Rundlaufer Typ
HDG-RB: 3- und
4-Randsiegelbeutel,
Standbeutel sowie
Bodenfaltbeutel
konnen auf der
Maschine befiillt
werden.
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HDG Verpackungs-
maschinen:

Halle 13,

Stand B45

- HDG Verpackungsmaschinen

- Das mittelstandische Unternehmen stellt knapp 40
°‘ Kilometer norddstlich von Kéln seit rund 20 Jahren
~ horizontale und vertikale Form- Fiill- und VerschlieR-
* maschinen her. Namhafte Hersteller wie Nestlé,
"" Dr. Oetker, Unilever, Hengstenberg, Wrigley’s, Fuchs
P' Gewiirze oder Procter&Gamble arbeiten heute mit
* Verpackungsmaschinen von HDG. Das Unternehmen

‘beschaftigt derzeit 45 Mitarbeiter, erzielte nach eige-

nen Angaben in 2006 einen Umsatz von 7,5 Mio. Euro
" und lieferte im vergangenen Jahr knapp 20 Form-,

: Fiill- und VerschlieBmaschinen aus.
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